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安全なくして生産なし!

爆発防止
ーー 着火原

着火原+可燃物+酸素=爆発!
(1") 

そこで・・・

酸素濃度監視による爆発防止のご提案! (02 11・・・宅~
酸素 可燃物

r世界間，000機以上の実績を誇る信頼のN…iωか
-圧倒的な応答速度の速さ! (圏内他社比約3倍の速さ!!) 

.有機溶剤に強い頑丈なシステム!連続監視に最適!

・高温や酸にも強い!どんなアプリケーションにも対応可能!

(PTFEやハステロイ等の材質により腐食性物質にも対応可能!) 

.センサー交換・校正が自分で出来る!低ランニングコスト!

・圏内本質安全防爆構造に適合! (Ex ia 11 CT6) 

・プロセス・アプリケーションごとに最適なシステムを提案!

2笹:室長b虐議議首会社



~ 酸素濃度の管理によって製造現場を改善で、きます!

l設置メリット・目的
[・安全性UP!(爆発防止D[
(・剛一ジ量節約! J [ 

-生産効率UP!

-品質管理!

-遠心分離機、反応器、撹持機、混合機、乾燥機、塗工機、溶剤回収設備など

-卜ル工ン、キシレン、 IPA、MEK、メタノール、ヘブタン、酢酸工チル、ノルマルヘキサンなど

-医薬品製造、農薬製造、樹脂製造、インク製造、粘着剤製造、ファインケミカルなど
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対象設備

サンプリング設備

※お客織のプロセス条件によってはこの他にも前段処理設備が付きます
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-+ム警報
・.N2コントロール
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① 爆発3要素の中で酸素のコントロールが最も確実な爆発・火災防止方法です!

② 測定した酸素濃度に応じて必要な窒素量をコントロールするため経済的!

③ 酸素濃度が下がったことを確認できれば、パージにかかる時間も節約出来ます!

④ 酸素センサーの精度が良いので品質管理にも使用できます。

酸素を嫌う製品の製道プロセスに!

~遅別問:;;42:北町
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I MODEL : OXYGEN SENSOR 

目サンプリング設備

~特殊なガルパニ電池センサー
OXYGEN SENSOR 

特徴 1
・隔膜式ではなくピンホール式のため、応答速度が格段に速い

.有機溶剤等の影響を受けにくい

-圧力・温度の影響も受けにくい

-精度が高い

・交換・校正は簡単、お客様により実施可能

目 プレフィルター
(SUS 316) 

宵 サンプリング設備

特徴 l
・本質安全ll1:i爆規格Exia 11 C T6 Zone 0， IIC雰囲気

でも使用可能

・駆動力、(工ア一文は窒素)で動く

工夕、クタ一(アスピレータ一)式

.SUS316、PTFEによる材質の選定が可能

~ 前段処理設備
-プレフィルター

・オートドレーン

・デミスター(水冷or空冷式)

.スクラパー

・ブローパックフィルター(粉塵要)

SUS316、P丁目、 Kyner等による材質が可能

サンプリング設備と前段処理設備によりあらゆる

有機溶剤、酸性物質、高温アプリケーションにも

対応できます。
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