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本　　　　　　社〒141-0001　東京都品川区北品川5-5-12
　　　　　　　　　ＴＥＬ03-3447-0201　　ＦＡＸ03-3449-2143
名古屋営業所〒465-0092　名古屋市名東区社台1-107谷口ビル1F
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　　　　　　　　　ＴＥＬ082-220-1740　　ＦＡＸ082-220-0184

ＳＴＣ９０１　：サイリスター制御装置内臓

●サーミックエナージーコントロール機能付き

●１５溶接条件選択可能

●１次、２次定電流、補償制御選択可能

●電流モニター機能内臓

●２段通電方式

●直流式・交流式溶接機に対応可能

URL　　http://www.aichi-sangyo.co.jp

ＳＴＣ９０１　：サイリスター制御装置内臓

AROXLA36標準セット

①XLA３６ガン １台
②STC901 １台
③１０００ｍｍア－ム １式
④バランサ－ １ヶ
⑤エア減圧弁 １式
⑥ホース 50M
⑦ホースバンド 10ヶ
⑧チップ 20ヶ
⑨検収費用 １式

必要（一次）設備

○電源　：200Ｖ　単相　36KVA　フュ－ズ容量100A以上
○コンプレッサ－：１馬力以上のもの

○冷却装置　：水道の流水もしくはポンプによる循環式
○架台　：ポ－タブルで使用の場合は横から吊下げる
　　　　　　フック等

オプション

○ガン・コントロール間ケ－ブル延長
○回転ア－ム
○循環式ポンプ
○フ－トスイッチ
○特殊アーム
○特殊チップ
○トロリ－
○チップドレッサー・チップアウター

アフタ－サ－ビス
２－５年と使い込んだ時、代替機を回してOH（オ－バ－ホ－ル）し、更び使用することで
AROの寿命は１０年、１５年と延長されていきます。
担当：AROサ－ビスにご用命下さい。（Tel　０３－３４４７－６８０４）

型　　式 ＳＴＣ９０１
用　　途 スポット溶接用

溶接電源 ＡＣ２００Ｖ　５０／６０Ｈｚ
変動範囲 ＋10％　 -25%
制御電源 不要
変動範囲 ＋10％　-0.15
制御方式 サイリスタ位相制御による定電流方式または低電圧方式
時間設定 スクイズ・ウエルド１・クール　０～９９サイクル

ウエルド２・ホールド・インターバル　０～９９サイクル
アップスロープ１・２ダウンスロープ　０～９サイクル

電流レンジ１ＫＡ～８０ＫＡ
制御速度 １／２サイクル

定電流制御時
１．溶接電源電圧変動　±１０％に対し±２％以内
２．抵抗負荷変動　　　　±１０％に対し±２％以内
３．誘導負荷変動　　　　±１０％に対し±２％以内
定電圧制御時
１．溶接電源電圧変動　±１０％に対し±２％以内
（精度は全てフルスケールレンジに対する誤差値）

溶接条件 １５条件
加圧条件 １条件
モニター 電流モニター・打点モニター・通電角モニター

下記の異常を検出した時警報リレー接点を閉路し該当す
る。
ＷＡＲＮＩＮＧ　ＬＥＤを点灯する。
１．サイリスタ短絡
２．サーモトリップ
３．無通電又はトロイダル断線
４．電流異常
５．打点不足
６．ステップアップ完了

外形寸方 ２３５Ｗ×３９０Ｈ×４７０Ｄ
重　　量 ２５ｋｇ

電流精度

警報出力



トランス内蔵型ガンのメリット

①トランス　　
　　大きい、重い、ケーブル、ブスバ－、－（75KVA）スイッチ類も

　　大きな大容量のものが必要
②工場設備　　
　　大型のトランスを吊るす丈の丈夫な（１５０ｋｇ）上部構造が
　　必要
③二次ケ－ブル　　
　　長い二次ケ－ブル内での電力ロスが大きい。扱い難く水冷
　　も必要。
④バランサ－　　
　　ガンの上げ下げ丈けを行います。
⑤ジャイロ式吊り下げ具　　
　　太い二次ケ－ブルのために操作の自由度が大幅に妨げられ
　　ます。

①トランス　　
　　ガンに内蔵。小型。可搬性抜群。簡単に施工物の所へ持って行け
　　ます。
②工場設備　　
　　吊下げのある特別な補強工事は不要。工場内を自由に移動可能
③二次ケーブル　　
　　不要のため電力ロスが少ない約1/4
④スプリング・バランサ－　　
　　最大の作業性を発揮します。ガンの重さをバランス点で支える
　　ので正確迅速な位置決めができ、作業者の疲労も少なくすみ
　　ます。
⑤ジャイロ式吊下げ具　　
　　３次元に３６０°かるがると回転します。

ＡＲＯの特徴 ①電源容量は1/4で大電流が出せる省電力型

②完全なジャイロリングで３軸回転がスム－ズ
③制御版（電源）～ガンの距離50ｍ以上延長が可能
④施工物に合った各種ア－ム交換可能。最長1200ｍｍ

⑤亜鉛鉄板・ステンレスもよくつきます（自動はがれ防止装置付）
　 －（サーミックエナジコントロ－ル）

⑥トランス内部ダブル水冷
⑦片手ワンタッチによる二段ストロ－ク

人 間 工 学

安 全 性

全体のサイズ減少
ダブルストロ－ク付、シングル８０ｍｍのマルチステ－ジシリンダ－のおかげで回転・幅・長さとも減少
軽量化
軽量のISOトランス、統合電気接続ボックス付MFDC（1000Hz）少数の部品、機械抵抗に優れた

アルミフレ－ム使用
バランス
回転径を中心とした周囲の重量は均等で、バランスの調節も簡単
マルチポジション・ハンドル
数種のハンドルは、ガンのボディに様々な位置に取り付けが可能

簡単にカバ－の取り外しが可能
消耗品を簡単に取り外し、取り付けが可能（フレキシブル・シャント、ホ－ス・・・）
クイック・リリ－ス・アーム
ア－ムを直接冷却
吊下げ・バランスの制御
カム・システム、垂直吊るしで自由に調節、位置決めが可能
モジュラ－構造
消耗品の点数が減少、各ユニット（トランス、関節、シリンダ－等）の標準化
単純化された電気系統接続
吊下げの補強
完全保護
ガン・ボディ－突起箇所なし

製品の種類
加圧機構
シリンダの直径（mm）
最大許容加圧力（daN)
レバーアーム（mm）
締め付けトルク（daN・m）
シリンダ行程：アプローチ/作動/戻り（mm)
シリンダ 13A 15A 15A 15A
段数 3 4 4 4
等価直径（mm) 135 156 156 156
最大許容圧力（bar) 7.2 5.4 5.4 5.4
トランス 32kVA 36kVA 48kVA 57kVA MFDC
無負荷電圧 5.6V 6.3V 6.3V 6.3V
永久電流、lp 4,000A 4,000A 5,400A 6,300A
ガン本体の重量（kg ） 54 56 61 58
適用ケース
有効長さ(mm） 250 250 400 400
加圧力（daN) 390 390 260 260
短絡電流、lcc 24kA 26kA 22kA 20kA  (* )
アーム込みの重量（k g） 61 63 72 69
(*) AROのコントローラMFDC 350インバータの場合。

130
122

40/15/5

XLA
多段空気圧式シリンダ

80
940

技術仕様

フトコロ寸法（ｍｍ）
350
500
650
800
900

1.000

フトコロ寸法（ｍｍ）
350
500
650
800
900

1.000

フトコロ寸法（ｍｍ）
350
500
650
800
900

1.000

電極チップ

標準ア－ム

ｷｬｯﾌﾟﾁｯﾌﾟ　
Φ13、Φ16
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警報出力

●弊社は、原則国内向けとして販売しておりますが、取扱い製品および関連技術には、日本の外国為替及び外国貿易法に基づき輸出が規制されている品目があります。
　 また品目によって米国の再輸出規制を受けるものもあります。 日本国外に輸出および提供する場合は、安全保障貿易管理の関連法令を順守するようお願い致します。

日本国外へ
輸出の際のご注意


