
自動 TIG 溶接システム

オービマ TIG 500Ⅱ
高品質・高能率でパワフルなTIG溶接のために開発された自動溶接システム

ご要望に応じてカスタム設計いたします



愛知産業は、重電、エネルギー、航空宇宙、プラント、パイプ

ラインなどの分野で、特にアクセス困難な狭い場所での高

品質・高能率な溶接が必要な場合に最高のパフォーマンス

を発揮します



高品質・高能率自動TIG溶接システム　オービマ TIG 500Ⅱ
ご要望に応じてカスタム設計いたします

●２次側出力精度を保証

溶接パラメータの２次側出力は設定値に対して±１％以内を保証

し溶接品質の再現性を確保。　＊一部条件により例外あり

●低入熱・低歪み溶接継手を保証

ローパルス、シンクロパルス等のパルス波形制御により、低入熱・

低歪み溶接継手を確保。

●定格５００Ａ（１００％使用率）でパワフル設計

定格５００Ａのインバータトランスを搭載することで５０ｍｍ以

上の厚板溶接も可能。

●７０ｍまで延ばしても安定したアークスタート

タッチスタートによるアークスタート方式を採用することにより

２次側ケーブル７０ｍまで良好なスタート性を実現。

●用途に応じた溶接ヘッドを提供

4軸DCサーボモータドライバを内蔵しており、ご要望に応じた溶

接ヘッドの設計が可能。

オービマTIG 500Ⅱ溶接電源

基本システム図

オービマTIG 500Ⅱ本体

システムコントロールパネル
溶接条件出力端子

愛知産業は、重電、エネルギー分野などにおいて30年以上に及ぶ自動TIG溶接システムの開発に従事してきました。

ユーザの用途に合わせてのカスタム設計、最適なヘッドをご提案します。

ユーザのニーズを知る愛知産業だから開発設計できる、ハイエンド自動TIG溶接システムです。

開発設計から納入、技術サービスまでトータルソリューションをご提供いたします。

溶接条件出力メータ



高品質・高能率自動TIG溶接システム　オービマ TIG 500Ⅱ

●LCDタッチパネルを採用して溶接条件の管理が簡単

●堅牢・防塵設計で現場溶接にも十分対応可能

●溶接条件の変更と保存も即座に可能

●溶接施工管理およびシステム異常履歴が充実

プログラマブルコントローラ

●ユーザのニーズに合わせた溶接ヘッド設計

現地の配管溶接用、極厚板の狭開先溶接用および特殊用途の溶

接など、ニーズに合わせた溶接ヘッドを設計・製作します。

●高感度アーク長制御ユニットによって全姿勢パイプ溶接も簡単

●曲げ加工レールを採用することで配管・容器の溶接が可能

●ホットワイヤユニットを追加することで高溶着量で溶接が可能

●狭開先などの特殊溶接も、専用の狭開先トーチを採用すること

　で広範囲の溶接が可能

標準溶接ヘッド

基本システム図

LCDタッチパネル

軽量コンパクトなプログラマブルコントローラ

標準溶接ヘッド

溶接ヘッドを
カスタマイズ設計します

●直線用溶接ヘッド

　２ｍの直線レールの連結構造

●円周溶接（400A～）など特殊

溶接ヘッドをユーザのニーズに

合わせて設計開発いたします



適用システム事例 特殊溶接ヘッド ご要望に応じて特殊溶接ヘッドを開発

■全姿勢パイプ溶接

■ロボット搭載溶接

■マニプレータ搭載溶接

■３次元曲面溶接ヘッド

■円周自動溶接ヘッド

■薄形溶接ヘッド

溶接状況

溶接ヘッド側面
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●弊社は、原則国内向けとして販売しておりますが、取扱い製品および関連技術には、日本の外国為替及び外国貿易法に基づき輸出が規制されている品目があります。

　また品目によって米国の再輸出規制を受けるものもあります。 日本国外に輸出および提供する場合は、安全保障貿易管理の関連法令を順守するようお願い致します。

日本国外へ
輸出の際のご注意

標準仕様表

AC200 / 400V ± 10%, 3Phase, 50 / 60Hｚ

31.7kVA

100%

タッチスタート方式

8ℓ/min（2.5kgf/cm²）

0.1 - 10Hz

10 - 99%

10 - 500A

7.0 - 15.0V

0.0 - 5000mm/min

0 - 1000mm/min

振幅 0.1 - 25.0mm　左右停止時間 0.1 - 10 秒　移動時間 0.1 - 10 秒

1 - 16レベル

99パス（最大）

100ジョブ（最大）

850 × 600 × 942mm

210kg

定格入力電圧

定格入力

定格使用率

アークスタート方式

水冷ユニット

パルス周波数設定

パルス幅設定

出力電流設定

出力電圧設定

ワイヤ送給量設定

走行速度設定

平行ウィーバー

プログラムレベル数

溶接パス記憶

溶接ジョブ数

外形寸法

質　量

溶接電源

走行機構・平行ウィービング機構・アーク電圧制御機構・ワイヤ送給機構・ワイヤ調整機構

偏芯電極回転ウィービング機構・ビード監視カメラ・高集束 TIGトーチ・HOTワイヤユニット

標準装備

オプション

溶接ヘッド（お客様の仕様により特注を承ります）

LCDタッチパネル 

電流／電圧／ワイヤ速度／走行速度／ウィーバー振幅・左右停止時間・移動時間の補正

トーチ上下・左右位置／ワイヤ左右・上下位置の補正、溶接へッド位置

溶接起動・停止／非常停止／ワイヤ送給正転・逆転／走行前進・後進／ウィーバー振幅確認
ワイヤ入り・切り／フィルター開閉／ティーチング登録の各機能

250 × 250 × 63mm

2kg

ディスプレイ

各溶接条件補正機能

溶接ヘッド補正調整

その他

外形寸法

質　量

リモートプログラマブルコントローラ（お客様の仕様により特注を承ります）

愛知産業　オービマ TIG

まずは、愛知産業にお問合せください。 担当と専門エンジニアが訪問しご要望をお聞きしニーズに合った使用をご提案いたします。

製造販売元


